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PRESECI MA[INSKIH DELOVA I RAVNI 
 
 

 Prikazivawe trodimenzionalnog oblika 
ma{inskog dela u ravni crtawa izvodi se or-
togonalnim projektovawem. 
 
 Ovo projektovawe se izvodi na principima 
nacrtne geometrije. Ma{inski deo se crta izgle-
dima na tri me|usobno upravne ravni. 
 
 Nevidqive ivice ma{inskog dela se prika-
zuju isprekidanim linijama. Broj isprekidanih 
linija je ve}i ukoliko je ma{inski deo sa ve}im bro-
jem otvora i rupa.  
 
 Crtawe nevidqivih ivica dolazi do 
izra`aja naro~ito kod monta`nih jedinica vi{eg i 
ni`eg reda (sklopova i podsklopova) ~ime se crtawe 
uslo`ava i dovodi do nepreglednosti izgleda. 
 

 
 
 

 U ciqu potpunog i jasnog prikazivawa 
ma{inskog dela tehni~kim crte`om ~esto se 
koriste preseci.  

 Pod presekom se podrazumeva zami{qen 
izgled ma{inskog dela prese~en sa jednom ili sa 
vi{e ravni.  
 Svi ma{inski delovi sa otvorima i rupama 
prikazuju se u preseku. 
 
 

 
 

 Polo`aj ravni preseka crta se linijom tipa 
H. Najboqe je kad ravan preseka prolazi kroz osu 
simetrije.  
 
 Krajevi traga ravni i prelomi ravni crtaju 
se punom linijom. Na krajevima traga ravni preseka 
crtaju se strelice koje prikazuju pravac pogleda na 
prese~eni ma{inski deo.  
 

 
 

 Pored strelica upisuju se velika slova koja 
ozna~avaju presek.  
 Visina slova je za jednu veli~inu ve}a od na-
zivne visine kotnog broja.  
 

 
 
 Du`ina strelice je jedan i po puta du`a od 
strelice koja se upotrebqava za kotirawe. 
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 Presek ma{inskog dela i zami{qene ravni u 
izgledu prikazuje se {rafiranim presekom. 
 

 
 
 

 Simbol {rafiranog preseka zavisi od vrste 
materijala za izradu ma{inskog dela. 
 
 [rafirani presek crta se punom linijom 
tipa B pod uglom od 450 u odnosu na horinzotalu, ili 
u odnosu na osu simetrije.  
 
 

 
 

 Razmak izme|u linija {rafiranog preseka je 
1÷4[mm] i zavisi od veli~ine preseka.  
 

 
 

 Pravac linija {rafiranog preseka mo`e 
zaklapati i drugi ugao samo ako je kontura ma{inski 
deo pod uglom od 450. 
 
 Susedni delovi sklopa {rafiranog preseka 
se crtaju linijom suprotnog pravca. 
 
  Kod ve}eg broja delova u sklopu, da ne bi 
do{lo do poklapawa pravaca vr{i se fazni pomeraj 
linija ili se razmak izme|u linija promeni. 
 
 

 

 Kada se u {rafiranom preseku upisuju slova 
i brojevi tada se linije {rafure prekidaju. 
 
 

    
 
 
 Za velike povr{ine {rafiranog preseka, 
linije se ograni~avaju na povr{inu uz konturu. 
 
 Povr{ine uskih preseka ma{inskog dela se 
ne prikazuju {rafirnim presekom. Presek se prika-
zuje dvostrukom linijom tipa A. 
 
 

 
 

 Kod vi{e uskih preseka u sklopu treba osta-
viti me|uprostor koji odvaja delove u sklopu.  
 
 

 
 
 

 Kod crtawa preseka treba ucrtati sve 
vidqive konture koje postoje u unutra{wosti ot-
vora i rupa. Na taj na~in se uo~ava razlika izme|u 
otvora i `leba. 
 
 Na primerima ma{inskih delova priz-
mati~nog oblika sa razli~itim oblikom otvora, 
postavqawem ravni preseka defini{e se unu-
tra{wost otvora.  
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 Posledica izostavqawa linija koje predsta-
vqaju o{tre ivice u unutra{wosti otvora je prer-
astawe jednog oblika u drugi, npr. otvor prerasta u 
`leb i obrnuto. 
 
 

  
 
 
 
 

                           
 

 
 

      
 
 
 

         
 
 
 

 

                 
 
 

 
Vrste preseka 
 
 
 Oblik ma{inskog dela zahteva upotrebu 
jedne ili vi{e ravni za prikazivawe preseka. 
Razlikujemo: pun presek, polupresek, delimi~ni pre-
sek i zaokrenut presek. 

 Pun presek sa jednom ili vi{e ravni se 
primewuje kod ma{inskog dela koji ima bar jednu 
ravan simetrije.  
 

 
  
 Kroz ravan preseka prolazi kroz podu`nu 
osu ma{inskog dela definisan je podu`ni presek. 
Zakqowene ivice u izgledu ne treba crtati ispre-
kidanim linijama. 
 

 
 
 Ravan preseka ne mora da prolazi kroz osu 
simetrije ma{inskog dela. Ona mo`e da zaklapa i 
proizvoqan ugao. 
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 Ravan preseka koja stoji normalno na 
podu`nu osu defini{e popre~ni presek. 
 
 

 
 
 

 
 

 Kada se popre~ni presek nacrta unutar 
konture ma{inskog dela, onda se defini{e lokalni 
(zaokrenuti) presek. Presek se crta tankom 
linijom. 
 

  
 

 
 Popre~ni presek mo`e da se nacrta i izvan 
pogleda: u tom slu~aju presek se crta normalno. 
 
 

 
 
 
 U ciqu definisawa razli~itih popre~nih 
preseka ma{inskog dela zahteva se postavqawe vi{e 
paralelnih ravni. Ovakav presek je uzastopni pre-
sek.  

 Uzastopni presek mo`e da se nacrta u pravcu 
ose ma{inskog dela ili ispod izgleda ma{inskog 
dela. 

 

 
 
 

 
  

 
Presek sa vi{e ravni 
 

 Ukoliko je konfiguracija ma{inskog dela 
slo`ena, presek se mo`e prikazati sa vi{e ravni.  
Prelom ravni se crta punom linijom. 
 

 
 
 

 Pun presek pomo}u dve ili vi{e paralelnih 
ravni naziva se i stepenasti presek. 
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 Pun presek mo`e biti prikazan pored dve 
paralelne ravni jo{ i tre}om koja u odnosu na wih 
zaklapa ugao. 
 Polo`aj ravni preseka je takav da prolazi 
kroz otvore razli~itog preseka. 
 

 
 
   
 U ciqu jasno}e crtawa, du` grani~ne linije, 
linije {rafiranog preseka mogu biti  fazno 
pomerene.  
 
 

 
 

 
 Kod razli~itih preseka ma{inskog dela 
prikazani istim izgledom, du` linije preloma ili 
simetralne linije, linije {rafiranog preseka su 
fazno pomerene. 
 
 

 
 
Polupresek 

 
 Osnosimetri~ni ma{inski deo mo`e se pri-
kazati kao ma{inski deo pola u preseku, pola u 
izgledu. 

 Polupresek se dobija postavqawem dve ravni 
pod uglom od 90° u pravcu ose simetrije. Prelom 
ravni je prikazan punom linijom pod uglom od 90°. 
 

 
 

 Za ma{inske delove kod kojih je osa 
simetrije vertikalna deo u preseku se prikazuje 
desno od ose, a levo od ose se prikazuje u 
izgledu. 
 

  

A

A

A

A
 

 Ako je osa simetrije ma{inskog dela hori-
zontalna, onda se deo u preseku prikazuje ispod ose a 
u izgledu iznad ose.   
 

 
 

 Kod prikazivawa polupreseka treba voditi 
ra~una da osna linija, kao grani~na linija polupre-
seka ne pre|e u punu liniju, ve} da ostane nacrtana 
crtata~ka crta. 
 
 

    



  
 

 

63Nacrtna geometrija 

Delimi~an presek 
 
 Za prikazivawe u preseku pojedinih detaqa 
ma{inskog dela slu`i delimi~an presek. 
 
 

 
 
 Delimi~ni presek u izgledu se ograni~ava 
linijom tipa C. Linija C predstavqa granicu pre-
seka i crta se slobodnom rukom. 
 
 

 
 
 

 
 
 

 Granica preseka se ne ozna~ava nikakvom 
oznakom. 
 

 

 
 
 
 

Zaokrenuti presek 
 
 Zaokrenuti presek se prikazuje 
postavqawem dveju ravni pod uglom razli~itim od 
900. Jedna od ravni se zaokre}e oko ose dok ne do|e u 
pravac druge ravni. 
 
 

 
 

 
 Presek pomo}u dve ravni preseka koje 
me|usobno zaklapaju ugao razli~it od 900, tj. obrazuju 
tup ugao, je zaokrenuti presek.  
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 Zaokrenuti presek se crta kao da ravni pre-
seka le`e u istoj ravni, tj. jedna od wih se crta u 
zaokrenutom polo`aju. 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

Prikaz susednih ma{inskih delova 
 
 Delovi susednih ma{inskih delova, koji se 
grani~e ili ulaze u sastav proizvoda, koji je 
prikazan u preseku ako je potrebno mogu da budu 
prikazani tankom punom linijom. 

Alati za plasti~nu deformaciju 
 
 Kod alata za savijawe, probijawe i prose-
cawe i duboko izvla~ewe ravan preseka se postavqa 
paralelno osnovnoj plo~i. 
 

 
 

 U  izgledu b crtaju se ma{inski delovi od 
kojih se sastoji dowi deo alata. 
 

 

 
U preseku se ne prikazuju  ma{inski ele-

menti op{te grupe za vezu, puna vratila, osovine,  
paoci, rebra i sl. 

Neposredna zavrtawska veza 
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 Zakovana veza posredstvom pune i {upqe 
zakovice. 

    
 

 Razdvojiva veza glav~ine i vratila 
prizmati~nim klinom. 
 

 
 
 

 U uzdu`nom preseku rebra se ne prikazuju 
{rafiranim presekom. 
 
 

 
 
 

 Veza ~ivijom i osovinicom. 
 

 
 
 

 Veza venca i glav~ine ostvarena paocima. 
 

    

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
KOTIRAWE 

 
Elementi kotirawa 
 

 Trodimenzionalni oblik ma{inskog dela 
dat je ortogonalnim projektovawem izgledima u 
ravni tehni~kog crte`a.  
 
 Da bi se ma{inski deo izradio treba da se 
daju vrednosti oblika u izgledu. Postupak uno{ewa 
vrednosti zove se kotirawe.  
 
 

 
 

 Potreban broj izgleda ma{inskog dela i 
kotirawe treba da omogu}e ta~nu izradu ma{inskog 
dela. Pri tome mora biti ostvarena funkcija i na-
mena ma{inskog dela proistekla u procesu kon-
struisawa.  
 
 Konstruktor unosi vrednosti (kote) tako da 
iskqu~uje mogu}nost bilo kakvog izra~unavawa po-
jedinih vrednosti. Kota pokazuje meru u milimet-
rima gotovog ma{inskog dela.  
 
 Ponavqawe kota u vi{e izgleda treba iz-
begavati. Standardne ma{inske elemente u sklopu 
ne treba kotirati. Kote definisane kinemati~kim 
uslovima, kao i kote koje su zna~ajne pri sklapawu 
vi{e ma{inskih delova treba da se defini{u 
monta`nim crte`om.  
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 Elementi kotirawa su kotna linija, pomo}na 
kotna linija i kotni broj. Pomo}ne kotne linije se 
postavqaju u pravcu konture ma{inskog dela. Glavna 
kotna linija se crta paralelno konturi i oslawa se 
strelicama na pomo}ne linije.  
 

 
 Pomo}na kotna linija ne bi trebalo da pre-
lazi 2[mm] preko glavne kotne linije. Pomo}ne 
kotne linije mogu biti  
 Glavna kotna linija nacrtana paralelno 
konturi, ~iju du`inu ozna~ava, mo`e da se streli-
cama oslawa i na konturu ma{inskog dela.i kose 
linije. 
 

 

       
  
 Glavnu kotnu liniju ne treba crtati u pravcu 
konture. 
 Glavnu kotnu liniju treba crtati na 11[mm] 
od konture, a svaku narednu kotnu liniju na 8[mm] od 
prethodne. 
 Glavna i pomo}na kotna linija se crtaju 
linijom tipa B. 
 Ukr{tawe (presek) kotnih linija treba iz-
begavati, gde je to mogu}e. 
 

 
 

 U slu~aju kada nije mogu}e, zbog malog pros-
tora, da se nacrta strelica, onda se crta kosa crta 
ili ta~ka. 

     

Dimenzije, oblik i crtawe strelice ta~ke i kose 
linije. 
 
 Desetostruka vrednost debqine linije (d) je 
du`ina strelice. Strelica se crta pod uglom od 15°. 
 

  

 
 

 Petostruka vrednost debqine linije je di-
menzija ta~ke. 
 
 Kosa linija se crta pod uglom od 45°, a wena 
du`ina je 12d. 
 Kotni broj  se upisuje po sredini iznad 
glavne kotne linije. Kotni broj u odnosu na glavnu 
kotnu liniju se pi{e iznad we. Glavna kotna linija 
se mo`e prekinuti da bi se upisao kotni broj. 

  
 

  
 Polo`aj kotnog broja u odnosu na glavnu 
kotnu liniju je uvek iznad kotne linije. 
 

   
 

 Polo`aj kotnog broja u odnosu na glavnu 
kotnu liniju za uglove je uvek iznad kotne linije 
koja je u obliku luka. 
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 Elementi kotirawa mogu se zameniti po-
kaznom strelicom. Pored kotnog broja upisuje se 
oznaka za oblik povr{ine. 
 

  
 

 Ma{inski deo prikazan skra}enim pogledom 
se kotira glavnom kotnom linijom koja se ne pre-
kida. 
 

 
  Podvu~ena kota debelom lini-
jom pokazuje da ta dimenzija ma{inskog dela 
nije  nacrtana u razmeri. 
 

 
 
 Kote koje se moraju posebno kontrolisati su 
uokvirene linijom debqine 0,4[mm]. 
 
 

 
 Izmena kota se ne sme izvoditi brisawem 
ve} se kota tankom linijom precrtava, a pored nove 
kote upisuje se broj izmene. Ovu izmenu vr{i kon-
struktor. 
 

 
 
 Informativna kota (u zagradi)  

 

Vrste kotirawa 
 

 Oblici ma{inskog dela uslovqavaju upot-
rebu vi{e glavnih kotnih linija. Prema polo`aju 
glavnih kotnih linija razlikujemo vi{e vrsta koti-
rawa. 

 
 Redno (lan~ano) kotirawe, kod koga je 
glavna kotna linija podeqena strelicama, kosim 
linijama ili ta~kama, a kotni brojevi ispisani 
iznad kotne linije u lancu (u jednom redu). 
 
 

 
 
 
 Paralelno kotirawe, kod koga su glavne 
kotne linije me|usobno paralelne. Glavne kotne 
linije polaze od merne osnove. Polazna vrednosna 
osnova ili merna osnova, je povr{ina od koje se 
veli~ine ma{inskog dela mere. Pomo}na kotna 
linija se crta u pravcu merne osnove.  
 

 
 

 Kotirawe preklapawem kotnih linija je 
upro{}eno paralelno kotirawe ma{inskog dela. Od 
merne osnove po~etna ta~ka je polaz za sve kotne 
linije koje se zavr{avaju strelicom. 
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 Simetri~no kotirawe se primewuje kod 
osno simetri~nih ma{inskih delova. 
 

 
 Kod ma{inskog dela sa rupama treba glavna 
kotna linija da povezuje ose rupa. 
 Kod simetri~nih ma{inskih delova koji su 
nacrtani jednim izgledom, mogu da se daju skra}ene 
glavne kotne linije sa jednom strelicom. Kotni broj 
se upisuje bli`e strelici. 
 
 Kombinovano kotirawe  
predstavqa kombinaciju napred navedenih vrsta 
kotirawa. 

  
 Tabelarno kotirawe 

 
 Ma{inski delovi istog oblika, a razli~itih 
dimenzija kotiraju se tabelarno. Ovaj na~in koti-
rawa smawuje crtawe ve}eg broja crte`a. Tabela 
sadr`i redni broj ma{inskog dela sa oznakama i di-
menzijama oblika. 
 

 
 

a b c h d 1 d 2

1 20 40 25 20 6 10

2 25 40 30 22 8 12

 

Koordinatno kotirawe 
 

 Ma{inski deo koji sadr`i veliki broj rupa 
pri kotirawu zahteva crtawe velikog broja glavnih 
i pomo}nih kotnih linija. 
 

 

x y d

1 1 0 8 6

2 1 0 4 0 8

 
 
 Da bi se izbegla nepreglednost izgleda 
ma{inskog dela uvodi se koordinatno kotirawe. U 
izgledu ma{inskog dela defini{e se koordinatni 
po~etak a rupe se obele`e brojevima od 1÷n. Za svaku 
rupu tabelom su prikazane vrednosti koordinata i 
pre~nika. 
 Tabela se ne crta kod ma{inskog dela koji 
sadr`i mawi broj rupa. U izgledu, pored svake rupe, 
upisuju se koordinate i pre~nik rupe. 
 Polo`aj rupe u ma{inskom delu mo`e se de-
finisati i potegom r  i uglom ϕ  koji poteg zaklapa 
sa horizontalnom osom (sferne koordinate). 
 

x=0
y=50

x=80
y=0

x=10
y=10

x=40
y=40
Ø6

x=60
y=30
Ø10

x

y

 
 Tabela sadr`i redni broj rupe, veli~ine 
sfernih koordinata i pre~nik rupe. 
 

r ϕ d

1 3 5 3 0 ° 8

2 4 5 7 5 ° 1 0
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 Kombinovano koordinatno kotirawe pred-
stavqa kombinaciju prethodne dve vrste koordinat-
nog kotirawa. 
 
 

       

x y r ϕ d

1 1 0 1 0 - - 8

2 1 0 6 0 - - 1 0

3 6 0 4 0 - - 1 0

4 - - 1 0 4 5 8

5 - - 1 5 1 2 0 1 0

6 - - 1 0 2 2 5 6

7 - - 1 5 3 0 0 8  
 

Kotirawe pre~nika i polupre~nika 
 
 Kotirawe pre~nika se mo`e izvr{iti crta-
wem pomo}nih kotnih linija koje tangiraju krug. 
Glavna kotna linija se crta paralelno pre~niku i 
oslawa se strelicama na pomo}ne kotne linije.  
 
 Kotirawe kruga se mo`e izvesti i bez pomo-
}nih kotnih linija samo glavnom kotnom linijom 
koja se crta u pravcu pre~nika kruga. Kotni broj ima 
vrednost pre~nika kruga. Kotna linija ne sme biti 
nacrtana u pravcu osne linije niti u pravcu linije 
{rafiranog preseka. 
 

 
 

  Za male vrednosti pre~nika upotrebqavaju 
se pokazne strelice. Pokazna strelica se oslawa na 
krug, a pored kotnog broja upisuje se oznaka Ø. 
 

 
 

 Kotirawe polupre~nika zaobqewa i udub-
qewa vr{i se pomo}u kotne linije koja po~iwe 
ta~kom, a zavr{ava se strelicom.  

 Ta~ka predstavqa centar zaobqewa, odnosno 
udubqewa polupre~nika R. Ta~ka se ne crta ukoliko 
se centar zaobqewa, odnosno udubqewa nalazi u pre-
seku osnih linija i kada je polupre~nik mawi od 
2,5[mm]. 

     
 
 Za kotirawe centra krivine na simetri~nom 
predmetu rada upotrebqava se linija tipa B u ob-
liku crtice normalna na osu simetrije. 
 

 
 

 

 
 Glavne kotne linije koje polaze iz istog 
centra se ne crtaju do centra. 
 

Kotirawe ma{inskog dela ~iji se centar 
krivine ne nalazi u ravni crte`a 
 Centar krivine ma{inskog dela se nalazi na  
osi simetrije, kotna linija sadr`i oznaku R ispred 
kotnog broja koji ozna~ava polupre~nik krivine. 
 

 
 Ukoliko se centar krivine ne nalazi na osi 
ma{inskog dela, onda se mora kotirati odstupawe 
centra krivine od ose simetrije. 
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Kotirawe luka, tetive i ugla 
 

 Du`ina luka kotira se linijom lu~nog ob-
lika iste du`ine kao {to je i du`ina luka. Pored 
ili iznad kotnog broja upisuje se oznaka za luk ∩ ili 
oznaka za stepen. 

       
 

 Glavna kotna linija kod kotirawa tetive je 
prava jednaka wenoj du`ini. 
 Kotirawe ma{inskog dela koji se dobija 
postupkom savijawa je kombinacija luka i tetiva. 
 

Kotirawe sitnih detaqa ma{inskog dela 
 
 Detaq ma{inskog dela se zaokru`uje lini-
jom tipa B pored kojeg se upisuje slovna oznaka  
(A; X; Y).  
 

  
  
 Pored ma{inskog dela nacrta se detaq, u 
razmeri ve}oj od razmere kojom je nacrtan izgled 
ma{inskog dela. Pored detaqa upisuje se slovna 
oznaka i razmera: detaq A 5:1. 
 

Kotirawe ma{inskog dela koji nije 
prikazan presekom  

 
 Kotira se polo`aj otvora, rupa ili is-
pup~ewa u odnosu na konturu predmeta rada, a po-
kaznom strelicom se ukazuje na dimenziju otvora, 
rupe ili ispup~ewa. Drugim re~ima, dimenziono se 
opisuje oblik u ma{inskom delu. 
  

 

Kotirawe oblika koji se ponavqaju 
 

 Oblici u ma{inskom delu koji se ponavqaju 
kotiraju se brojem i korakom. Ma{inski deo mo`e 
biti nacrtan sa prekidom i bez prekida. 

 
 
 Kotirawe posebnog oblika 

 
 Cilindri i cilindri~ni otvori kotiraju se 
kotnim brojem ispred koga stoji oznaka Ø koja pred-
stavqa kru`ni presek. 

 
 

 Kod kvadratnog preseka stoji oznaka  is-
pred kotnog broja. Dve dijagonalne linije nacrtane 
linijom tipa B pokazuju da se radi o ravnoj 
povr{ini. 

 
 Kugla i delovi kugle se kotiraju kotnim bro-
jem koji ozna~ava pre~nik kugle. Ispred kotnog 
broja upisuje se re~ kugla ili oznaka S. 
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Kotirawe konusnosti 
 
 Kotirawe konusnosti se izvodi grafi~kim 
simbolom i vredno{}u konusa, ili se upisuje re~ 
konus sa vredno{}u kote 1:C. 
 

 
 

 Oznaka konusnosti na crte`u sastoji se od 
pokazne linije, referentne linije i grafi~kog sim-
bola . Pokazna linija se zavr{ava strelicom na 
spoqa{wu liniju konusa. Grafi~ki simbol se 
postavqa na referentnu liniju. Orijentacija 
grafi~kog simbola se podudara sa orijentacijom 
konusa. Referentna linija mora biti paralelna sa 
osnom linjom konusa. 
 

 Kotirawe nagiba 
 
 Znak za nagib je u obliku pravouglog trougla 
i postavqa se na referentnu liniju. Pored znaka 
upisuje se vrednost nagiba 1:N. Orijentacija 
grafi~kog simbola se podudara sa orijentacijom 
nagiba. 

 
 

Kotirawe `lebova za klin za  
ostvarivawe veze glav~ine i vratila 

 
 Pri kotirawu `lebova za klin mora se 
voditi ra~una o veli~inama koje su lako merqive. 
 

   

   

Kotirawe `lebnog spoja za vezu  
vratila i glav~ine. 

 Dimenzije `lebnog spoja opisuje SRPS ISO 
14. (Tabela 13) 
 

  

 
 

Kotirawe oborenih ivica 
 
 Oborene ivice ma{inskog dela mogu biti 
ura|ene po spoqa{woj ili unutra{woj povr{ini. 
 

 
 

 
 
 Pored glavne kotne linije upisuje se 
veli~ina oborene ivice i vrednost ugla pod kojim je 
ivica oborena. Ove dve veli~ine odvojene su znakom 
x npr 1,5 x 45°. 
 

Kotirawe `leba po spoqa{woj i  
unutra{woj cilindri~noj povr{ini. 

 

  



 
 

 

72 Nacrtna geometrija

 Kotirawe nareckane povr{ine 
 
 Nareckane povr{ine naj~e{}e se izra|uju po 
spoqa{woj cilindri~noj povr{ini ma{inskog dela. 
Kotira se du`ina, pravac i korak nareckane 
povr{ine. 
 

 
 
 

 
 
 

Kotirawe sredi{nog gnezda 
 
 

 
 
 

Kotirawe ma{inskih delova dobijenih  
tehnologijom savijawa i izvla~ewa 

 
 
 Kotirawe ma{inskih delova koji su prika-
zani bez {rafiranog preseka zbog malih debqina 
materijala od kojih su izra|eni, uzeta je ivica za 
vrednosnu osnovu. 
 
 

 

 Kotirawe ma{inskog dela koji se dobija 
postupkom savijawa je kombinacija kotirawa lukova 
i tetiva. 
 

 
 

Kotirawe elemenata metalnih  
konstrukcija 

 
  
 Kod kotirawa elemenata metalnih kon-
strukcija ne mogu se u potpunosti primeniti prin-
cipi kotirawa. Primewuje se upro{}eno kotirawe. 
 
 

 
 
 

 Grafi~ki simbol za otvore, zavrtweve i 
zakivke je u obliku krsti}a SRPS ISO 58451. 
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Crtawe i kotirawe navoja 
 

 Osnovni geometrijski i kinemati~ni ele-
menti navoja su zavojnice, zavojne povr{ine, hod 
zavojnice i ugao zavojnice.  
 
 Razlikujemo spoqni i unutra{wi navoj na 
cilindri~noj ili konusnoj povr{ini. Po~etak i 
kraj navoja su standardizovani. 
 
 Spoqa{wi navoj nazivnog pre~nika d i 
koraka P se crta unutar konture tankom linijom 
tipa B. Kraj navoja, tj. du`ina navoja l, se crta punom 
linijom.  
 
 Pomo}ne kotne linije se crtaju u pravcu 
konture. Ispred kotnog broja koji ozna~ava nazivni 
pre~nik upisuje se oznaka za profil navoja. U aksi-
jalnom pogledu navoj je nacrtan tankom linijom 
ne{to vi{e od ¾ kruga. Glavna kotna linija se 
strelicama oslawa na konturu. 
 

 
 
 

 Kod unutra{weg navoja najpre se izbu{i ot-
vor dubine l1, a zatim se nare`e navoj nazivnog 
pre~nika d i du`ine l. Unutra{wi navoj se crta 
tankom linijom sa spoqa{we strane otvora ne{to 
vi{e od ¾ kruga.  
 
 Pomo}na kotna linija se crta u pravcu tanke 
linije. U aksijalnom pogledu glavna kotna linija 
prolazi kroz centar, a oslawa se strelicama na 
tanku liniju. Kraj navoja je puna linija. 
 
 

 

 
 
 

 Navojni spoj je sprega navoja na  spoqa{woj 
povr{ini ma{inskog dela i unutra{weg navoja is-
tog nazivnog pre~nika. 
 
 

 
 
 Crtawe konusnog spoqa{weg i unutra{weg 
navoja. 
 

 
 
 

Kotirawe zavrtawske veze 
 
 

  


